PVC-Profile
in Losgrof3e
Eins unter-
brechungsfrei
ummanteln

Die Experten fiir Profilummantelung von
diispohl Maschinenbau haben ein neu-
es automatisches Rollenwechsel-System
speziell fiir die Kunststoff verarbeitende
Industrie entwickelt. Dieses ermaglicht
es, jedes aufeinander folgende Profil
im Durchlauf mit einem anderen Dekor
zu foliieren. Um das Verfahren in allen
Schritten zu perfektionieren, stellt diisp-
ohl auBerdem Losungen zur konstanten
Schutzfolienabrollung und automatisier-
ter Trennung mit Doppelschnitt vor.

Nicht nur die Riistzeiten zum Wechsel zwi-
schen Profilgeometrien, auch hdufige Dekor-
wechsel sind ein Produktivititshemmer in
der Ummantelung von PVC-Profilen. Der
Wunsch der Endkunden nach mehr Individua-
lisierung bedeutet fiir Lohnummanteler und
Systemhersteller, dass Kunststoffprofile in
einer steigenden Vielzahl an Farbdekoren
ummantelt werden miissen. Bei dringenden
Ersatzteillieferungen sinkt die ChargengréRe
bis auf ,Eins“, wodurch in den Produktions-
hallen ein Szenario entstehen kann, in dem
Stillstdnde fiir Umstellarbeiten und Verluste
durch Vorldufer in keinem Verhdltnis zum er-
brachten Output stehen.

Folienwechsel ohne Produktions-
Unterbrechung

Damit die Branche auf diesen Trend flexibel
und produktiv reagieren kann, hat diispohl
Maschinenbau den ,ReelWizard“ entwickelt.
»Mit diesem System kaschieren Profilumman-
teler jedes aufeinander folgende Profil ohne
Produktionsunterbrechung mit einem ande-
ren Dekor”, erklart Uwe Wagner, Geschafts-
fihrer der diispohl Maschinenbau GmbH.

SynCut 150G - Trennsystem
fiir PVC-Profile inklusive
Doppelschnitt-Funktion.

INVEST-INFO

Um den durch Dekorwechsel bedingten Foli-
enverlust auf ein Minimum zu reduzieren,
wird die Verbindungsstelle der aufeinander
folgenden Dekore stets zwischen zwei Profi-
len positioniert.

Prdzise Trennung

Damit die ummantelten Profile prdzise und
ohne Folieniiberstande getrennt werden, hat
diispohl mit der SynCut 150G ein automati-
siertes Trennsystem entwickelt, das auch ei-
nen Doppelschnitt zur exakten Abtrennung
der Folie an Vorder- und Endkante des Profils
durchfiihren kann. Dadurch werden die um-
mantelten Profile optimal auf folgende Verar-
beitungsschritte, in denen sie auf die finalen
Verarbeitungsldngen zugeschnitten werden,
vorbereitet. Damit die Trennschnitte an den

korrekten Positionen gesetzt werden, mis-
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»ReelWizard“ - Rollenwechselsystem
fiir Profilkaschierung in Losgrdf3e Eins.
Fotos: diispohl Maschinenbau GmbH

sen die Sensoren die Profilanfange und -en-
den richtig erkennen. Das gelingt natdirlich
nur, wenn die Folie automatisiert exakt abge-
trennt wurde.

Komplette Abdeckung gewdhrleistet
Da die Qualitdt von jedem einzelnen Produk-
tionsschritt abhdngt, wurde auch das Verfah-
ren der Schutzfolienabrollung optimiert. In
der gdngigen Praxis kommt es durch die un-
terschiedlichen Eigenschaften verschiedener
Schutzfolien zu UnregelmaRigkeiten in der
Abrollung und somit zu Verzerrungen. In
Folge dessen (iberdeckt die Schutzfolie nicht
den kompletten zu schiitzenden Bereich.
Dispohls neu entwickelte Losung stellt si-
cher, dass die Schutzfolie stets in voller Breite
appliziert wird. ®
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